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1 Syfte

Trafikverket har ett helhetsansvar for det svenska transportsystemet.

Om det blir en skada pa Fastclip skuldran sa gar den skadade skuldran att erséttas med en ny enligt
nedanstaende reparationsmetod.

2 Omfattning

Detta dokument ingar i Trafikverkets sékerhetsstyrningssystem for jarnvag. Se sarskilda regler for
forvaltning av sakerhetstillstand.

Dokumentet beskriver hur reparationsmetoden ska utforas. Dokumentet vander sig till forvaltare och
entreprendrer som utfor arbeten i spar.

3 Definitioner och forkortningar
Inga definitioner och forkortningar, som behéver forklaras, finns i detta dokument.

4 Ansvar

Avdelningschefen Leverans/Anléggning godkénner och ar ansvarig for att denna handbok &ar
uppdaterad och implementerad. Fragor pa innehall och forslag pa forbattringar stalls i forsta hand till
denne.

5 Reparationsanvisning

51 Forberedelse

Om det blir en skada pa Fastclip skuldran s& gar den
skadade skuldran att erséttas med en ny enligt
nedanstaende reparationsmetod.

Ta bort clips och isolator. Mellanlagget behover ej
demonteras.
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52 Borrguider

Placera den fargade borrguiden 6ver den skadade
skuldran.

Borrguiden placeras 6ver skuldran enligt bild och
lamnas pa plats under borrningen.

5.3 Fargkodade borrguider
Borrguiderna har olika farger beroende pa vilken ralmodell och isolatorer som ar monterade pa slipern.

For vit isolator anvéands den vita borrguiden (Pandrol art.nr.
3P17504)
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For svart isolator anvands den svarta borrguiden (Pandrol
art.nr. 3P17546)

For bld isolator anvands den blaa borrguiden (Pandrol art.nr.
3P17547)

54 Montering av borrutrustning

Montera borrguidens underlaggsplatta éver den
trasiga skuldran genom att positionera de bada
“benen” under ralfoten.

Ballast kan behdva tas bort mellan och runt sliper for
att fa plats.
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Kontrollera att de bada benens andkrokar greppar
runt ralfoten.

2 st. avstandsplattor ar fasta under borrguideplattan
och ger ratt positionering pa bagge sidor om
skuldran.
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Las borrtornets underlaggsplatta I ratt 1age genom att
pressa handtaget framat.

For olika rélprofiler kan en justering av de bada
justerskruvarna behéva goras for att fa ratt position
och klamkraft.

‘ .1—1 ‘ Konisk tapp

Montera borrpelaren mot den koniska tappen pa
baskonen.
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Las borrpelaren i ratt position med hjalp av en insex-
nyckel. Ett kvarts varvs vridning sakrar pelaren i ratt
position.

Borrenheten fasts mot pelaren och lases fast.

(DD160 borrenhet visas pa bilden)

Om en DD200 motorenhet anvands maste en DD CA S
; hallaradapter monteras mellan vagn/lavett och motor enligt
. I bild.

L

Vagn/lavett
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Bas (underldagg) konans stod maste vara orienterad
med lutningen i riktning mot rélfoten som visas, nar
DD CA S hallaradapter anvands

Kérnborrcylindern fasts i borrchucken och lases
genom att vrida den yttre ringen.

Endast DD BU 47/280 P2 bits ska anvandas till
DD160 motor.

Endast DD BL 47/280 P2 bits ska anvandes till DD
200 motor.

Justera borr och pelare sa att kiarnborrcylindern passar
inuti borrguide bussningen.
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Lossa de 6 lasskruvarna och justera glidfoten genom
att skjuta den i ratt position. Las darefter skruvarna.

Anslut kylvatten.

Starta handpumpen.
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Anslut generatorn och utrustningen ar klar att
anvéndas.

55 Karnborrning

Kérnborra ner genom skuldran och in i betongslipern
och runt skuldrans skaft genom att anvénda
borrguidebussningen som stod. Haldjupet ska vara
ca. 100-110 mm djupt.

Operatoren kommer att kdnna att skuldrans ben
lossnar nar ratt djup uppnatts. Markering kan dock
goras pa borrtornet.

Tank pa att anvanda vattensystemet for kyla ner
karnhylsan.

Nér det &r fardigt, ta bort karnborrcylinder,
motorenhet, kolonn och underlaggsplatta fran ralen.
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Borrkarnan kan nu tas bort fran karnhylsan.

5.6 Preparering av halet innan limning

Eventuellt kvarvarande delar av den skadade
skuldran tas bort med hjélp av latta slag av en mjuk
hammare. SIa fran centrum och utéat. Detta motverkar
vidare skada av betongsliperns ytskikt.
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Nar skuldran ar borttagen finns ett kvarstaende
"fotavtryck” i slipern.

Rengor och torka ur hal och fotavtryck.

5.7 Brotschning av hal
Kérnborrning ger en jamn yta pa halets insida. Denna yta
maste bearbetas for att ge ett bra faste for limmet.

Brotschningen gor ringformade spar i ytan vilket ger ett bra
faste for limmet.
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Brotschverktyget kopplas till tryckluftsmunstycket.
Skarhuvudet ar instoppat i i halet. Under skdroperationen s
i) == roteras handverktyget 360 grader, skartanderna gor

~ me- cirkulara spar pa innerytan av halet.

Bilden visar resultat efter avslutad brotschning.

Kontrollera att det inte finns nagra grader eller skrap
i halet som forhindrar en korrekt placering av
inlimningsskuldran.

Kontrollera att reparationsskuldran passar i halet och
den gamla skuldrans fotavtryck.

»"‘ ‘(3 &
1 '"J*frg"f" s
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Fotavtrycket fungerar som en referenspunkt for den
nya skuldrans exakta position

Nedanstaende limmer &r godkanda att anvandas. Alla limmer
har testats och uppfyller krav pa att ratt utdragshallfasthet
uppnas efter hardningstid och for varierande temperaturer.

Hardningstiderna i nedanstaende tabell maste uppfyllas innan
clips far atermonteras.

Lim Hardningstid Hardningstemperatur (°C)

Edilon Dex-EA 2K 3h 0to 5

Henkel Pattex CF 900 3h Oto5
Henkel Pattex CF 900 1h 20 min 15
Edilon Dex-EA 2K 1h 20 min 20
Fischer FIS VW 360 S 1h 20
Henkel CF 900 1h 20
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Det finns olika modeller av limpistoler beroende pa vilket lim som anvands. Det finns bade manuella,
elektriska och pneumatiska limpistoler men for enstaka reparationer racker det med en manuell.

De tva forsta dragen med avtryckaren skall tas bort
for att lata2-komponentlimmet att blanda sig i spruta
och munstycke.

Fyll upp halet till ca. 20 mm fran ytan. Det ger en en
tillracklig pafylinad nar val skuldran har placerats
utan att ge ett for stort spill.

Applicera tillrackligt med lim pa fotavtryckets
omrade och tata runt inlimningsskuldran.
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Placera den nya skuldran i det karnborrade halet och
tryck ut éverflodigt lim. Kontrollera att skuldran &r
fullt installerad genom att knacka ner den med en
¥ mjuk hammare. Fyll i alla hal och glipor runt
skuldran med ytterligare lim.

Kontrollera héjden pa skuldran med hjalp av matinstrument LP
19017.

Matinstrumentet ar graderat i 3 steg:
o GO dr acceptabelt
e Det mittre laget & nominellt
e Ovre position & NO/GO och visar att skuldrans lage ar

for hogt. Knacka ner skuldran ytterligare med en mjuk
hammare och kontrollera hdjdmattet igen.
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Limmet ska hérda enligt krav for respektive lim och
arbetstemperatur.

Om hérdningstiden foljs kan sidoisolator monteras och clips
monteras med full klamkraft pa ralfoten. Det ar viktigt att
sidoisolatorn monteras forst nar limmet hardat fullt ut sa att man
undviker att rorelsen fran ralen under trafik rubbar skuldrans
position.

Reparationen &r nu slutford. Kom ihag att lagga tillbaka ev.
ballast som tagits bort.

5.9 Utforande pa reparationsskuldra

Alla reparationsskuldror & maskinbearbetade enligt Pandrol ritn.
2P17535. Ribborna som normalt sitter under skuldrans huvud &r
bortslipade for att passa i fotavtrycket.

Stammen och framsida mot ral runt bottenknapp har kortats av for
att ge korrekt passning i det karnborrade halet.
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Den svenska slipern med som inférdes 2007 kréver
reparationsskuldra 8888R.

5.10 Utrustning

Komplett utrustning enligt nedanstaende tabell gar att bestalla hos materialservice, art.nr. 86 81 685.
Levereras komplett med alla delar och 12 st. limpatroner CF 900. HILTI motorenhet DD200 BL ingar
déremot inte.

Antal Bendamning Pandrol art.nr.
1st. Core Drilling Fixture Baseplate LP16046
1st. Shoulder Setting Gauge LP19017
1st. Shoulder Setting Gauge LP19959
1st. DD 200 CA S Adaptor
1st. DD C BU Chuck 00232234
1st DD CA S Guide Housing 00232192
1st. DD FH 1/2" Handwheel Assembly 00009843
2 st. DD CP S End Stop 00235812
1st. DD EP S Eccentric Pin 00232197
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1st. DD BCQ S Straight Cone 00232199
1st. DWP 10 Water Supply Unit 10It 00365595
1st. DD R 100 S Guide Rail 00232195
1st. DD BR 47/430 P2 Diamond Core Bit 00370286
1st. BU BR Chuck Adaptor 00004428
Cartridge Henkel Pattex CF 900
12x300ml Adhesive Pack
1st. High Ratio Manual Gun (16.1)

Utdver ovanstaende utrustning behovs aven foljande:

Mjuk hammare
Rengdrings Duk
Spackel
Skruvmejsel

% ” Spdrrhandtag
Skyddsglaségon

Ovriga férbrukningsvaror:
e Reparationsskuldra 8888R, art.nr. 0130483

Godkéanda lim:
e Henkel Pattex CF 900
e Edilon Dex-EA 2K
e FISVW360S

Observera att lim ej lagerfors, anskaffas av entreprendr. | grundsatsen ingar dock 12 st. limpatroner.

6 Hjalpmedel och referenser
Inga referenser finns for detta dokument
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